Отложив отрезки Г2г3 и Г2г4 на вертикальной линии А2В2, соединяют точки г3 и г4, прямыми линиями с точкой Г1.
Для оформления передней и боковой вытачек определяют положение вспомогательных точек 1, 3, 5 и 7. Для этого из точ​ки Г1 на каждой из боковых сторон передней и боковой выта​чек откладывают отрезок, равный 1/3 г2Г1. На перпендикулярах, восставленных в точках I, 3, 5 и 7, откладывают отрезки:
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Точки г2, 2, Г11, 6 и г4 соединяют плавной кривой линией, которая оформляет нижние стороны передней и боковой выта​чек чашки. На этой линии откладывают отрезок г2Г1г7 который определяют по ширине чашки (ГГ2), равный ГГ2+0,2 см—для группы малых размеров, ГГ2+0,4 см—для группы средних размеров и ГГ2 +0,6 см—для группы больших размеров.

Точка г7 — боковая точка верхней линии нижней боковой де​тали.

Нижняя боковая деталь чашки (рис. 24). Точку А2 соединяют с точкой Г1 и на ней откладывают отрезок А2 10, равный 2,6—3 см—для группы малых, 3,1—3,7 см — средних и 3,8— 1,4 см—больших размеров.

От точки 10 вверх по линии А2Г1 откладывают отрезок 10—12, равный 0,2 - — 0,6 см. Для оформления линии втачивания нижней бо​ковой детали чашки соеди​няют точки г7, 12 и а3 плавной кривой линией.

Верхняя деталь чашки.

Сначала определяют положение бретели спереди. Для этого от точки В1 вправо откладывают отрезок В1в, равный 3,5см—для 1 полнотной группы, 3 см —для II и 2,5 см—для III. Точка в определяет положе​ние бретели спереди.

От этой точки вправо Oткладывают отрезок вв1, равный 0,5 см—для I полнотной группы, 1 см—для II и

