3  Разработка модельной конструкции

3.1  Подбор Базовой Конструкции или Индивидуальной Модельной Конструкции и их анализ

Для проектируемой модели была выбрана Единая Методика конструирования ЦОТШЛ /1, 2/. 

Преимущества этого метода заключаются в следующем: 

· минимальное количество размерных признаков;

· построение чертежа от основания шеи позволяет  учесть осанку индивидуальной фигуры;

· чертёж позволяет учитывать особенности индивидуальной фигуры;

· простые приёмы графического построения;

· разработаны приёмы построения на различные виды кроя;

· возможность внесения отдельных особенностей в чертёж основы конструкции.

Эта методика включает два вида расчётных формул:

1). Р=М+П









(3.1.1)

2). Р=аМ+вП+с








(3.1.2)

где  Р – размер,

        М – мерка,

        П – прибавка,

        В – постоянная величина.


В качестве исходной информации при  проектировании одежды массового производства используются данные о телосложении человека: форме (силуэте) одежды; типовом покрое; проектируемой технической обработке для придания объёмной формы деталям.

Для построения чертежа конструкции исходными данными являются размерные признаки типовой фигуры и припуски к ней на свободное облегание. В соответствии с /3/, для проектируемой модели были выбраны размерные признаки для размера 164-96-100 1-й полнотной группы. 

Степень прилегания одежды к телу человека определяется не только направлением моды, но и необходимыми санитарно-гигиеническими условиями, которым должна отвечать одежда. Чтобы изготовить одежду в соответствии с основными требованиями, даются припуски к измерениям. 

Разница между размерами тела и внутренними размерами одежды называется припуском на свободное облегание, от величины припуска изменяется силуэт модели.

Припуски нужны так же для декоративно-конструктивных требований в зависимости от покроя изделия. Поэтому припуск на свободу облегания состоит из: технического и декоративно-конструктивного. Все припуски на свободное облегание делятся на припуски общего значения, характеризующие силуэты и форму изделия:

· (припуск к ширине груди Пг, припуск на уровне линии талии Пт, припуск по линии бёдер Пб);

· частного значения, которые даются к определённым участкам (к ширине спинки, к ширине полочки, к длине талии спинки, на свободу проймы, к ширине и глубине горловины, к обхвату плеча).

Одной из составляющих припуска на технологическую обработку, учитываемой при построении чертежа конструкции одежды, является припуск на уработку – на изменение линейных размеров деталей и узлов изделия в процессе технологической обработки. Величина их зависит от свойств используемых материалов, конструктивных особенностей и технологии изготовления изделия.

Так как проектируемая модель предлагается для беременных женщин, то при выборе припусков необходимо было учесть, что фигура женщины будет увеличиваться на два-три размера. Минимальное увеличение в области талии составляет 20,3% от первоначального размерного признака  От. Припуски так же выбираются с учётом ассортимента, направления моды и рекомендаций, изложенных в /1,2/. 

Припуски на свободное облегание приведены в таблице 3.1.1.

Таблица 3.1.1 – Припуски   на свободное облегание

	Наименование припусков
	Условное обозначение
	Цифровое значение припусков

	Припуск к ширине груди
	Пшг
	8.0

	Прибавка к длине талии
	Пдтс, Пдтп
	0.5

	Припуск на свободу проймы
	Пспр
	3.0


	Припуск к ширине горловины
	Пшг
	0.5

	Припуск к обхвату плеча
	Поп
	6.0


Припуски к ширине спинки и полочки рассчитаны в предварительном расчете. 

Основа чертежа проектируемого изделия разрабатывается в соответствии с моделью и требованиями к ней.

Расчеты чертежа конструкции даются в следующей последовательности:

· предварительный расчёт;

· расчёт для построения чертежа.

Таблица 3.1.2 – Предварительный   расчёт сетки чертежа

	Участок чертежа
	Обозначение на чертеже
	Распределение мерки  по участкам
	Распределение Пг по участкам
	Итог

	1  Спинка
	А0а
	18.2
	2.3
	19.5

	2  Пройма
	Аа2
	8.16
	2.2
	10.36

	3 Полочка
	А1а2
	20.98
	1.22
	22.2

	Итого
	А0а1
	48
	8
	56.0


Шпол=0.9Шг+(Сг2-Сг1)+1=0.9*17.2+(46.2-42.5)+1=20.98


(3.1.3)

Таблица 3.1.3 – Расчёт   для построения чертежа

	Участок чертежа
	Условное обозначение на чертеже
	Расчётная формула
	Расчёт 
	Итог 

	1
	2
	3
	4
	5

	1 Уровень  лопаток
	А0У
	0.4Дтс2
	0.4*43.0
	17.2

	2 Уровень глубины проймы
	АГ
	Впрз+Пспр+0.5ПДтс
	17.5+5.8+0.5*0.5
	23.55

	3 Уровень талии
	А0Т
	Дтс2+ ПДтс
	43.0+0.5
	43.5

	4 Уровень линии бёдер
	ТБ
	0.5Дтс2-2
	0.5*43-2
	18.5

	5 Ширина горловины спинки
	А0А2
	Сш/3+Пшс
	18.3/3+0.5
	6.6

	6 Глубина горловины спинки
	А2А1
	А0А2/3+Пвгс
	6.3/3
	2.1

	7 Уровень линии низа
	АН1
	Дизд+Пур+Пдтс
	133.5+0.5+0.5
	134.5

	8 Построение линии плеча
	ТП1
	Впк2+Пдтс+Ппн
	43.7+0.5+0
	44.2

	9 Вспомогательные точки проймы
	Г1П3
Г11
	Г1П2/3+2

0.2Шпр+0.5
	22/3+2

0.2*13.7+0.5
	9.3

8.7

	10 Высшая горловины полочки
	Т3А3
	Дтп2+Пдтп
	44.3+0.7
	45.0

	11 Отвод линии середины полочки
	А3А31
	-
	-
	1.5

	12 Ширина горловины полочки
	А31А4
	А0А2
	-
	6.6

	13 Глубина горловины полочки
	А3А5
	А3А4+Пшг
	6.6+1
	7.6


Окончание таблицы 3.1.3

	1
	2
	3
	4
	5

	14 Центр груди
	Г3Г6
	0.5Г4Г3-0.5
	21.4*0.5-0.5
	9.5

	15 Вспомогательные точки проймы
	Г4П6
П6П60
Г42
	Г4П4/3.0

-

0.2Шпр
	22/3

-

0.2*13.5
	5.6

0.6

2.7

	16 Ширина плеча
	А9П5
	Шпл
	-
	13.3

	17 Высота оката
	О1О2
	ОО1-ОО2
	16.5-2.0
	14.5

	18 Ширина рукава
	РлРп
	(Оп+Поп)/2.0
	(29.7+6)/2.0
	17.85

	19  Длина рукава
	О3М
	Др
	-
	29.0

	20 Вспомогательные точки для вычерчивания линии оката рукава
	Рп1
РлР3

О3О5
О2О6
О52

О63
	Г4П6

Г1П3
О3О2/2.0-2.0

О2О4/2.0

2.0 - 5.0 

1.0 - 2.0
	5.5

0.5*13.5+0.5

0.5

2.38+0.5

-

-
	5.5

7.55

4.4

4.0

2.4

1.2


Оценку качества конструкции модели проводят по следующим показателям:

· соответствие параметров конструкции размерным признакам фигуры;

· соответствие величин, распределение конструктивных прибавок и параметров конструкции особенностям объёмно-пластического решения модели;

· сопряжённость углов и накладываемость срезов деталей 

Сопряжённость проводилась в соответствии с методическими указаниями и специальной литературой /4,5/. 

 Таблица  3.1.4 – Определение  композиционных прибавок в базовой конструкции
	Наименование участка измерения изделия
	Величина участка изделия, см
	Величина соответствующего размерного признака типовой фигуры, см
	Величина конструктивной прибавки

	1
	2
	3
	4

	Ширина изделия на уровне глубины проймы
	56.5
	Сг348.0
	П Сг3=8 + 0.5

	Ширина полочки в самом узком месте
	22.2
	Шг=20.98
	П Шг =1.22

	Ширина спинки в самом узком месте
	21.0
	Шс=18.2
	П Шс =2.3

	Длина плечевого шва
	16.5
	Шп=13.3
	Ппос+Пвыт0.7 + 2.5

	Расстояние от вершины горловины до уровня талии спереди
	45.0
	Дтп1=44.3
	П Дтп1=0.7

	Расстояние от линии шва обтачивания горловины до уровня талии спинки
	40.9
	Дтс=40.4
	П Дтс= 0.5

	Расстояние от середины спинки на уровне линии талии

до конца плечевого шва
	44.3
	Впк=43.7
	П Впк =0.6

	Ширина рукава на уровне глубины оката
	35.7
	Оп=29.7
	Поп=6


После проверки параметров конструкции необходимо проверить баланс. Оценку баланса проводим по следующим критериям:

· оценка переднезаднего баланса;

· оценка бокового баланса /6/.

Одним из критериев качества конструкции является качество конструкции рукава, соотношение длины проймы конструкции (ДП) и длины оката рукава (ДОР):

ДОР=ДП+Н







(3.1.4)

где ДОР – длина оката рукава;

ДП – длина поймы;

Н – норма  возможной посадки ткани, зависящая от материала. 

Нормативная норма посадки оката втачного рукава  на один сантиметр проймы для льняных плательных тканей составляет 0.03 см. Но, поскольку проектируется «наполненный» окат рукава, мы принимаем за эту величину 0.08 см. 

ДОР = 47.0 см

ДП = 43.0 см

Ппос = ДОР – ДП






(3.1.5)

47.0 - 43.0 = 4.0 см

Норма посадки расчётная определяется по формуле:

Нр= Ппос/ДП







(3.1.6)

Нр= 4/47 = 0.08 см.

3.2 Разработка модельной конструкции

Моделирование одежды заключается  в создании разнообразных образцов изделий и в обработке по ним чертежей конструкций. 

В проектируемой модели было использовано техническое моделирование при переносе нагрудной вытачки в новое положение вниз (в линию отреза лифа) в защип. При этом использовался макетный способ.

Изменение силуэта достигалось коническим расширением спинки и полочки от линии отреза по боковому шву. Все перечисленные изменения указаны на чертеже базовой конструкции.
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